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Sistemas de vision artificial para
asegurar la calidad e incrementar la productividad

Los sistemas de vision artificial de la gama SIMATIC Machine
Vision controlan, vigilan y protegen el flujo de materiales asi
como la calidad en la produccién industrial.

Al ser mucho mas fiables y rdpidos que el mejor ojo humano
toman decisiones en base a informacién visual. Con ello con-
tribuyen de forma esencial a lograr un flujo de trabajo optimi-
zado y libre de perturbaciones.

Los sistemas de vision artificial SIMATIC Machine Vision son
especialmente rentables cuando se dan determinadas condi-
ciones como:

+ caracteristicas del producto que se pueden describir
claramente en términos de forma, dimensién y patron

+ numero delimitable de estas caracteristicas
+ regién de inspeccién delimitable

- imagen suficientemente grande del producto a
inspeccionar

+ alto contraste entre el producto y el fondo

Aseguramiento de la calidad
M Reduccién de desechos

M Inspeccion visual automatica
objetiva, rapida y fiable:
dimensiones, contornos, formas asi como presencia,
montaje correcto, posicion e integridad de piezas
incluso de tamafo microscépico (p. ej. estructuras en
chips)

Incremento de la productividad

B Reconocimiento automdtico de piezas en base a formas,
medidas, patrones, colores, c6digos y simbolos, las
piezas se asignan a categorias previamente definidas

M Aplicable incluso con ciclos rapidos de produccién




Sistemas de visién artificial
Panoramica de la gama

Serie SIMATIC VS100, simple e inteligente

Los sensores de vision de la serie SIMATIC VS100 han sido es-
pecialmente disefiados para tareas de tratamiento de image-
nes especificas de la aplicacién. Destacan particularmente en
el control éptico en puntos de alimentacién de piezas menu-
dasy piezas para maquinas automaticas de montaje y muchas
otras aplicaciones de transporte de elementos.

La familia de productos se caracteriza por su filosofia de ma-
nejo unificada y homogénea.

M Varias tareas de inspeccién ejecutables en un Unico ciclo

M Funcionamiento autbnomo o integrado en el sistema
de automatizacion flexible de fabricacién

M Todo dentro de una sola caja: toma de imagen,
procesamiento de imagenes y médulo de comunicacién

M Manejo simple y rapido
M Potente configuracién online y offline

M Visualizaciéon de imagenes en vivo, de alarma, de
defectos, imagenes completas/parciales y tablas de
resultados

M Integracion en ProTool/Pro y WinCC utilizando
HMI Controls (WinCC flexible en preparacién)

B Manejo muy simple

B No se requieren conocimientos especificos
de tratamiento de imagenes

M Puesta en marcha por "Aprendizaje” en lugar de
programacioén

M Posibilidad de funcionamiento auténomo

B Comunicacién simple por PROFIBUS DP / PROFINET
o por interfaz serie
M Integracion en WinCC

M Telediagnéstico (VS120, VS130, VS130-2)

Serie SIMATIC VS 700, para aplicacién universal

Sistemas de vision artificial de propésito general idéneos e
ideales para lineas flexibles de fabricacién. Con ellos el usuario
tiene su proceso controlado las 24 horas del dia.

Siete sensores de visién ofrecen escalabilidad en lo relativo a
tareas de inspeccion, velocidad de evaluacién, resolucion, de-
teccién monocromatica o en color; es decir, para cada sector
la solucion de visién artificial perfecta.




Serie SIMATIC VS100
La tarea de inspeccidn es lo que decide

Inspeccion de forma con SIMATIC VS110

Tarea de inspeccién Pieza correcta o defectuosa asi como alimentacién
en la posicion correcta

Campos de aplicacion Alimentadores vibratorios, cintas transportadoras,
sistemas en portapiezas en circuito cerrado, pinzas

Tipo de piezas a inspeccionar p. €j. tornillos, pernos, piezas de contorno definido,
productos farmacéuticos, golosinas ...

Inspeccion de la pieza reconocida
en base a su sombra

Inspeccion de objetos con SIMATIC VS120

Tarea de inspeccion Correccidn, integridad y posicién de una pieza o patron;
posicién de la pieza especificada con coordenadas xly y
angulo de giro en grados

Campos de aplicacion Cintas transportadoras, sistemas en portapiezas en
circuito cerrado, pinzas, maquinas de fabricacion

Tipo de piezas a inspeccionar p. €j. tornillos, pernos, piezas de contorno definido,
productos farmacéuticos, golosinas, logotipos, Reconocimiento y deteccién de la
patrones ... posicién y la forma de una pieza

troquelada

Lectura de cédigo de matriz de datos con SIMATIC VS130-2

Tarea de inspeccion Busqueda automatica del cédigo en la imagen, también
bajo condiciones dificiles (distorsiones, interferencias
superficiales)

Campos de aplicacién Cintas transportadoras, sistemas en portapiezas en
circuito cerrado, pinzas, maquinas de fabricacion

i i i i p. €j. cédigo de matriz de datos segtin ECC200, aplicado Localizacion y descifrado
Tipo de piezas a inspeccionar por laser, impresién, troquelado por agujas, taladrado, de cddigo de matriz de datos 2D
prensado ... en circuitos impresos



Tabla resumen
Serie VS100

Tipo de sensor
Captura de imagen
Tipo de cabezal sensor

Caja
Grado de proteccion

V5130-2

Chip CCD, 640 x 480 pixeles cuadrados
asincrona, entrada controlada
2 x foco fijo (tamafio fijo del campo visual)

Caja de perfil de aluminio
IP 65

Chip CCD, 640 x 480 pixeles cuadrados
entrada controlada

2 x foco fijo (tamano fijo del campo visual), 1 x montura C/CS con campo

visual de tamafio variable
Caja de perfil de aluminio
IP 65 (IP 40 con montura C)

Chip CCD, 640 x 480 pixeles cuadrados
entrada controlada
3 x foco fijo (tamano fijo del campo visual), 1 x montura CICS con campo visual de tamafo variable

Caja de perfil de aluminio
IP 65 (IP 40 con montura C)

Tamaiio de pieza (An x Al)

* Objetos de hasta: 59 mm x 45 mm, ventana visual: 70 mm x 50 mm
* Objetos de hasta: 35 mm x 25 mm, ventana visual: 40 mm x 30 mm

* Objetos de hasta: 60 mm x 40 mm, ventana visual: 70 mm x 50 mm
* Objetos de hasta: 34 mm x 24 mm, ventana visual: 40 mm x 30 mm
» variable con montura C/CS

» Tamafo de punto DMC: de 0,60 mm a 3,50 mm, ventana visual: 70 mm x 50 mm, dimensiones de cédigo: hasta max.
48 puntos

» Tamafo de punto DMC: de 0,35 mm a 2,00 mm, ventana visual: 40 mm x 30 mm,
dimensiones de cédigo: hasta max. 48 puntos

+ Tamarfio de punto DMC: de 0,20 mm a 1,00 mm, ventana visual: 20 mm x 15 mm, dimensiones de cédigo: hasta max.
48 puntos

* variable con montura C/CS

Temperatura ambiente

0°C a 50°C, sin ventilador

0°C a 50°C, sin ventilador

0°C a 50°C, sin ventilador

lluminacién
Fuente luminosa
Cajas

Grado de proteccion

LEDs infrarrojos
Metal con dispersor de plastico
IP40

LEDs rojos
Lampara anular con dispersor de plastico
IP65

LEDs rojos
Ldmpara anular con dispersor de plastico
IP65

Unidad de evaluacién
Guia del operador

Ndmero de tipos a memorizar
Disparo de la inspeccién

Flujo de piezas permitido (max.)
Sentido de alimentacién

+ con disparo externo

» con disparo automatico

Caja

Grado de proteccién

Interfaces en la unidad de evaluacion

* Entradas digitales para 24 V DC
+ Salidas digitales para 24 V DC

* Interfaz integrada

Interfaz del cabezal sensor
Tension de alimentacion
Consumo max.

Referencia genérica

Pantalla LCD (4 lines de 10 caracteres) y
6 teclas para las opciones del menu

hasta 15
externa o automatica
25 piezas/seg.

a voluntad

de izquierda a derecha o viceversa

Plastico

IP 40, apto para instacion fuera del armario

8 (de ellas, 1 entrada de disparo)
6

RS 232

Interfaz digital

24V DC

25A

6GF1011

6GF1012

iLa referencia genérica acelera la seleccion del producto adecuado!
En la web del A&D Mall: basta con entrar en "Buscar Producto/Referencia” la referencia genérica para obtener una lista con los productos que le pueden interesar.
En el catdlogo FS 10: la seccién "Indice de referencias” del capitulo 6 informa del capitulo y la pdgina en donde encontrar los productos en cuestiéon ordenados por su referencia genérica.

Pantalla LCD (4 lines de 10 caracteres) y
6 teclas para las opciones del menu

hasta 64

externa

20 piezas/seg. (funcién del objeto)
a voluntad

Plastico
IP 40, apto para instacién fuera del armario

8 (de ellas, 1 entrada de disparo)
6

PROFIBUS DP | PROFINET, Ethernet
Interfaz digital

24V DC

2,5A

Pantalla LCD (4 lines de 10 caracteres) y
6 teclas para las opciones del ment

hasta 15

externalcontinua

20 piezas/seg. (funcién del cédigo)
a voluntad

Plastico
IP 40, apto para instacion fuera del armario

8 (de ellas, 1 entrada de disparo)
6

PROFIBUS DP / PROFINET, Ethernet
Interfaz digital

24V DC

25A




Serie SIMATIC VS100

Principales funciones y caracteristicas

Inspeccién de forma

+ Inspeccién al trasluz, similar a una barrera fotoeléctrica, en
base a la sombra producida por el objeto.

+ Inicio de la inspeccién;: por sefal externa, p. ej. procedente
de una barrera fotoe|éctrica, o de forma automatica, es
decir el sensor de vision detecta autbnomamente la presen-
cia de un objeto en su campo visual.

+ Resultado de inspeccién en forma de sefal digital.

+ Debido a las reducidas dimensiones y a los cables de
conexion aptos para servicios moviles es posible montar el
cabezal del sensor y el dispositivo de iluminacion en siste-
mas en movimiento.

+ Dependiendo del tamafio de las piezas son posibles hasta
25 evaluaciones por segundo a velocidades de transporte
de hasta 250 mml/s.

+ Tresvariantes de cabezal sensor para diferentes tamafios de
piezas.

Cabezal sensor
(camara)

Huminacién
+— (luz transmitida)

Posicion de
inspeccion
A}

Medio de
transparte
con objetos

Dispare

Unidad de =
& 8
evaluacion B
2
v
o

Control

—

Control remaoto
(PROFIBUS DP PO PL(;
o EIS digitales) cualquiera

«— Result.(PROFIBUS DP)e—

Lectura de cédigo de matriz de datos

- Lectura de DMC segtin norma ECC 200 por luz transmitida
(otros cédigos en preparacion).

- Identificacién fiable de piezas en lineas de fabricacion (p. ej.
c6digo del modelo, nimero de serie, nimero de lote).

+ Inicio de la inspeccién: via interfaces como E/S digitales,
PROFIBUS o PROFINET y Ethernet.

+ Resultado de la inspeccion emitido en forma de sefales di-
gitales o via PROFIBUS o PROFINET y Ethernet.

+ Debido a las reducidas dimensiones y a los cables de co-
nexion aptos para servicios moviles es posible montar el ca-
bezal del sensor y el dispositivo de iluminacion en sistemas
en movimiento.

+ Dependiendo del tamafio del c6digo de matriz de datos son
posibles hasta 20 evaluaciones por segundo, incluso con
obf'etos en rapido movimiento hasta 5000 mm/s (funcién
del objeto).

+ Cuatro variantes de cabezal sensor en grado de proteccion
IdP65 para los mas diversos tamafios de cédigos de matriz de

atos.

+ Amplias posibilidades de diagndstico a nivel de sistema, te-
lemando y control de proceso gracias a la integracién en sis-
temas HMI (p.ej. WinCC).

Expulsor

Expulsor
posician No

Unidad de iluminacion
posicion A . =

Pieza correcta en
posicion correcta A

Pleza falsa, Cabezal sensor

se expulsa

Pieza correcta en
posicion falsa, se
realimenta

Inspeccién de objetos

+ Inspeccidn de objeto por iluminacién a trasluz (por luz
transmitida): bien sélo forma, sélo patrén o formay patrén
simultdneamente.

+ Inicio de la inspeccién: via interfaces como E/S digitales,
PROFIBUS o PROFINET y Ethernet.

+ Resultado de la inspeccién en forma de sefales digitales o
via PROFIBUS o PROFINET y Ethernet.

+ Debido a las reducidas dimensiones y a los cables de co-
nexién aptos para servicios méviles es posible montar el ca-
bezal sensor y el dispositivo de iluminacién en sistemas en
movimiento.

+ Segun el tamafo de la pieza hasta 20 evaluaciones por se-
gundo (depende del objeto).

+ Tres variantes de cabezal sensor en grado de proteccién
IP65 para diferentes tamafios de piezas y patrones.

« Amplias posibilidades de diagnéstico a nivel de sistema, te-
lemando y control de proceso gracias a la integracién en sis-
temas HMI (p.ej. WinCC).

Cabezal sensor
(camara)

Huminacion
= (luz transmitida)

RS
Expulsor
7 Cedionide
matriz de
H  datos

Medio de
transporte con
objetos

Disparo

Unidad de
evaluacion

EIS digitales

Control
Result (RS 232 a B
+— PROFIBUS DP) =

Control remoto por
PLC cualquiera

c =
(PROFIBUS DP
o EIS digitales)




Serie SIMATIC VS700
La tarea de inspeccidn es lo que decide

Campos de aplicacién:
industria del automovil, fabricacion de productos eléctricos y electronicos, semiconductores, industria alimentaria y de bebidas,
industria de embalaje, farmacéutica, fabricacién de maquinas e industria artes graficas.

VS710  VS721 VS722 VS723 VS723-2 VS724  VS725

Objetos en movimiento | [ ] | | [ | [ | [ |
Inspecciones complejas, |

alta velocidad

Control de integridad [ ] | u u [ ] [ | [ |
Inspeccién de forma _ u [ ] ] [ ] [ ] | |
Comparacion de patrones L [ | ] | | [ | [ | |
Medicion [ | [ ] | | [ | [ | |
Deteccién de posicién/ [ | [ ] | | [ | [ | |
orientacién

Lectura y comparacién de I SUFFL | [ ] | | [ | [ | [ |
textos escritos

Lectura de cédigos 1D/2D [ | [ ] | | [ | [ | [ |

Deteccion de colores




Tabla resumen
Serie VS700

Camara
Captura de imagen

» Tiempo de exposicion
* Transferencia de imagenes
Conexién del objetivo

Equipamiento adicional

VS710 VS721 VS§722 VS723 VS723-2 VS724 VS725

Chip CCD, 768 x 580
pixeles cuadrados

Montura C estandar

Progressive Scan, control
integrado de flash

CMOS 1/3"7,8x 7,8 um ,
640 x 480 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
75 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

CCD1/3"7,4x 7,4 um,
640 x 480 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
75 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

CCD 1/3"7,4x 7,4 um,
640 x 480 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
75 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

CCD 1/3" 4,65 x 4,65 pm,
1024 x 768 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
19 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

CCD 1/2" 4,65 x 4,65 pm ,
1280 x 1024 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
8 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

CCD 1/4"5,6 x 5,6 pm ,
640 x 480 pixeles cuadrados

10 ps-1 s (obturador electrénico)
30 fps

Montura CS (adaptador para mon-
tura C opcional)

Control integrado de flash de hasta
3 fuentes de luz

Interfaces
Interfaces integradas

Entradas digitales via
Industrial Ethernet

Salidas digitales via
Industrial Ethernet
Canales digitales (24 V DC)

* Entradas digitales

» Salidas digitales

Conexion del monitor

Conexién PROFIBUS

* 1 xRS 232 (9 polos, SUB-D, macho)
+ 1 x PROFIBUS DP (9 polos, SUB-D,
hembra)

2; 1 con légica de interrupciones
(conector redondo de 12 polos para
EIS

4, 0,5 A; 1 con control de flash (conec-
tor redondo de 12 polos para E/S

1 SVGA (15 polos. SUB-D, hembra,
3 filas de pines)

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

* 1 x alimentacion | E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
sefal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

* 1 x alimentacién / E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
sefal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

* 1 x alimentacion | E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
senal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

* 1 x alimentacién / E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
sefal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

1 x alimentacién / E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
sefal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

* 1 x Industrial Ethernet
(RJ-45,10/100 Mbaudios)

* 1 x alimentacién / E/S
digitales (RJ-45)

32
64

8 canales, sin aislamiento galvanico,
configurables

Intensidad de entrada hasta 1,5 mA,
NPN (sumidero de corriente)

50 mA, protegido contra cortocir-
cuitos, PNP (fuente de corriente),
sefal alta activa

via VS Link o VS Link PROFIBUS

via VS Link PROFIBUS

Datos generales
Alimentacion
Temperatura ambiente

Dimensiones (An x Al x P)

Referencia genérica

24V DC/ 450 mA
0...50°C

65 x 80 x 150

24V DC/ 210 mA

0...45°C(32- 113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

24V DC/ 210 mA

0...45°C (32 -113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

24V DC/ 210 mA

0...45°C(32- 113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

24V DC/ 300 mA

0...45°C(32- 113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

24V DC/ 300 mA

0...45°C (32 - 113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

24V DC/ 300 mA

0...45°C (32 - 113 °F), sin
condensaciones

60 x 112 x 30 (sin objetivo) y
50 mm mas para cable de conexion

6GF1710 6GF1721 6GF172 6GF1723 6GF1723 6GF1724 6GF1725

iLa referencia genérica acelera la seleccién del producto adecuado!
En la web del A&D Mall: basta con entrar en "Buscar Producto/Referencia” la referencia genérica para obtener una lista con los productos que le pueden interesar.
En el catadlogo FS 10: la seccién "Indice de referencias” del capitulo 6 informa del capitulo y la pdgina en donde encontrar los productos en cuestiéon ordenados por su referencia genérica.
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Serie SIMATIC VS700

Principales funciones y caracteristicas

Funciones de camara
+ Iniciolparada de la inspeccién
+ Obturador electrénico para control de exposicion

+ Imagenes perfectamente nitidas, incluso con piezas a gran
velocidad

+ Imagen completa o parte de la misma, con ndmero elegible
de puntos de imagen

+ Secuencias muy rapidas gracias a toma y procesamiento si-
multaneo

+ Disparo interno o externo de la toma de imagen
+ Control simultdneo de hasta cuatro fuentes de luz

+ Inspeccién multicdmara combinando los resultados de va-
rias cdmaras via Ethernet

+ Salida de imagenes en vivo, de alarmay de defectos a través
de Industrial Ethernet

Funciones de visualizacion
VS710:
+ Representacién de resultados en forma tabular

- Salida de imagen en vivo directamente por el monitor VGA
conectado

lento rapido

VS 710 VS 724 VS 723
VS 721 VS 725 VS 723-2
Vs 722

VS720:

+ Representacién central de imagenes en forma tabular,
transmision de imagenes en vivo y de defecto via Ethernet
al VS Link

+ Posibilidad de representar y editar imagenes en sistemas
HMI (HMI Controls)

Funciones de comunicacién
Adaptacién dinamica al proceso de fabricacion

VS710:

+ Importacién de datos desde el sistema de control

+ Seleccién de diferentes programas

+ Lanzamiento telecontrolado de tareas de aprendizaje

VS720:

Intercambio de datos y activacién de funciones a través de
scripts asi como comunicacién simple con SIMATIC S7; es po-
sible activar por ejemplo las funciones siguientes:

+ control de programa y elemento de inspeccién y control de
la comunicacion

+ lanzamiento telecontrolado de tareas de aprendizaje
« funcién Teleservice via Internet

baja alta

VS 721 VS 710
VS 722
VS 723

VS 725 VS 723-2 VS 724

13




ProVision y SIMATIC Spectation
Configuracién sencilla en vez de

programacion compleja

ProVision para SIMATIC VS710

ProVision constituye la herramienta ideal para configurar
facilmente los sensores de vision VS710.

Con este entorno de configuracion se crean offline en una PG
o PC, bajo Windows 95/98/NT/ME/2000 &6 XP Professional,
programas de inspeccion para aplicaciones; seguidamente se
pruebany se cargan en el VS710. Es posible almacenar varios
de tales programas de inspeccién y abrirse selectivamente a
través de las interfaces. La optimizacién de pardmetros y el
aprendizaje de patrones puede realizarse en modo online.
Desde un PG/PC es posible configurar varios VS710 a través de
PROFIBUS-DP.

M Representacion simple del programa de inspeccion para
cumplir la tarea de encomendada; seleccién de una
amplia paleta de herramientas de inspeccién

B Manejo simple de los pardmetros

M Posicionamiento rapido de los elementos de inspeccién
por arrastrar y colocar sobre el area de interés

M Configuracion offline integrada (emulador) utilizando

M imdagenes de proceso anteriormente memorizadas

B Combinacién légica de los sensores soft mediante scripts

Herramientas de inspeccion existentes

+ Control de presencia

+ Determinacién de posicién

- Comparacion de patrones

+ Reconocimiento de situacion y posiciéon en la misma

+ Medicion de dimensiones, distancias y angulos

+ Evaluacion de cédigo 1D/2D

- Lectura y comparacién de textos escritos ( OCR/ OCV)
- Verificacion de la calidad cromatica

- Deteccién de distorsiones cromaticas

- Discriminacion cromaética (65000-16,7 millones de colores)
+ Deteccidn de intensidades de color no uniformes

- Deteccién de patrones (color, tamafio, coordenadas)

M Funciones de inspeccién y reconocimiento integradas
para determinacién de posicion de las piezas,
control de presencia, posicion, forma, patron, distancia,
angulo y naturaleza superficial

M Interfaz abierta para la integracién de elementos
de inspeccion (plug-ins) creados por el usuario. Esto
permite resolver (practicamente) cada tarea de
inspeccion.

M En el lenguaje de programacién C/C++ es posible
desarrollar completamente funciones de inspeccion y
reconocimiento propias.

B Como alternativa ProVision puede aplicarse el paquete
de software para el reconocimiento de caracteres
(OCR/OCV). Este contiene todas las funciones destinadas
a definiry aprender los caracteres a leer o verificar; dicho
programa sélo precisa ser parametrizado.

SIMATIC Spectation para SIMATIC VS720

Los sensores de vision de la serie VS720 se configuran simple
y facilmente utilizando SIMATIC Spectation. Este tiene ya in-
tegrados numerosas funciones de inspeccion y reconoci-
miento preprogramadas. En un PG o PC, bajo Windows ME,
2000 y XP, es posible crear, probar y cargar en un sensor de
vision los programas de inspeccién, tanto en modo online
como offline.

También es posible almacenar varios de dichos programas de
inspeccién en las cdmaras y activarlos selectivamente a través
de interfaces. La optimizacién de los pardmetros y el aprendi-
zaje de patrones puede realizarse, usando un emulador, tanto
de forma online como offline. Desde PG o PC es posible confi-
gurar varios sensores de vision via Industrial Ethernet.

Ejemplo de andlisis cromdtico

Segmentacion, asignacion y preprocesamiento de
objetos discriminables por color, p. ej. para control
de imdgenes impresas
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HMI Controls y VS Link

Maxima facilidad en visualizacién y comunicacion

HMI Controls para SIMATIC VS720

Las imagenes tomadas por los sensores de vision SIMATIC
VS720 son facilmente reproducibles y editables con

sistemas HMI (interfaz hombre-méquina) utilizando los HMI
Controls VS720. Los HMI Controls VS720 aprovechan las tec-
nologias DCOM y ActiveX de Microsoft y han sido desarrolla-
dos especialmente para Multi Panels SIMATIC y soluciones ba-
sadas en PC en donde corren los sistemas de visualizacion
WinCC'y ProTool/Pro. Se integran en el sistema visualizacién
como funciones estandar HMI y se conectan al sistema HMI a
través de Industrial Ethernet.

B Representacion en un monitor, sin necesidad de PC, de
imagenes en vivo, de alarma y de defecto asi como
tablas de resultados

M Visualizacion central de varios sensores de vision en
una red Industrial Ethernet

M Visualizacién simultanea de varias imagenes y tablas
de resultados

M Insercion de textos y bitmaps (p. ej. logotipos de
empresas)

M Divisién personalizada de la pantalla

M Visualizacién y resolucién interactiva de acciones
simultéaneamente a través de un PC
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B Manejo centralizado de hasta cuatro sensores de vision
M Visualizacién de imagenes en vivo

M Analisis de objetos defectuosos: los criterios
de inspeccién sobreimpresionados simplifican el analisis

M Viualizacion de los resultados del analisis de imagenes
(hasta 20 valores)

M Archivo y postratamiento de resultados en formato CSV

M Control remoto para mostrar programas de inspeccion
activos o para cargar nuevos programas de inspeccion.

SIMATIC VS Link y VS Link PROFIBUS para SIMATIC VS720

Tanto las interfaces Ethernet como las E/S integradas permiten
conectar comodamente los sensores de vision VS720 a

su proceso a través de sefales digitales y comunicacion
Industrial Ethernet.

A un VS Link es posible conectar hasta 16 sensores de visién
VS720. La configuracion es muy facil a través del software
VS Link. Para una 6ptima integracion en sistemas de bus de
campo, VS Link PROFIBUS lleva integrada una interfaz
PROFIBUS.




SIMATIC Sensors

Sensores para la automatizacién

Los sensores son los érganos sensoriales de las maquinas e
instalaciones en las que se ejecutan los procesos de fabrica-
cién. La gama SIMATIC Sensors de Siemens ofrece una gama
de sensores para las exigencias mas diversas en la industria
manufacturera:

Detectores de proximidad para la deteccién segura de objetos,
sistemas de identificacién por RF para la identificacién y segui-
miento de productos, sistemas de vision artificial asi como
sensores de seguridad para la proteccién de personas o ma-
quinas en areas peligrosas.

Gracias a productos innovadores, inteligentes e integrados en
Totally Integrated Automation los SIMATIC Sensors permiten
lograr un plus de productividad, disponibilidad, eficiencia y
rentabilidad.
www.siemens.com/simatic-sensors
www.siemens.com/simatic-sensors/references
www.siemens.com/automation/mall
www.siemens.com/automation/partner

www.siemens.com/automation/service&support

WWW.sitrain.com

www.siemens.com/automation/newsletter

www.siemens.com/automation/solution-provider

www.siemens.com/simatic-sensors/partner

Siemens AG

Automation and Drives

Factory Automation Sensors
Postfach 4848, 90327 NURNBERG
ALEMANIA

Impreso en Alemania

www.siemens.com/simatic-sensors/mv

Referencia: 6ZB5330-0AF04-0BA1

26107/601352 KB 0206 2.0 ROT Es

Detectores de proximidad

Sensores de seguridad

Sistemas RFID

Este prospecto contiene descripciones
o prestaciones que en el caso de aplica-
ciéon concreto pueden no coincidir
exactamente con lo descrito, o bien ha-
ber sido modificadas como consecuen-
cia de wun ulterior desarrollo del
producto.

© Siemens AG 2006

Por ello, la presencia de las prestacio-
nes deseadas sélo serd vinculante si se
ha estipulado expresamente al concluir
el contrato. Reservada la posibilidad de
suministro y modificaciones técnicas

Sujeto a cambios sin previo aviso

Todas las designaciones de productos pueden ser marcas

o nombres de productos de Siemens AG o subcontratistas
suyos, cuyo uso por terceros puede violar los derechos de

sus titulares.

www.siemens.com/simatic-sensors/px

www.siemens.com/simatic-sensors/fs

www.siemens.com/simatic-sensors/rf



